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Zaktad Wyrobow Metalowych HARTMET Lis Krzysztof realizuje projekt dofinansowany z Funduszy
Europejskich pn. ,,Wdrozenie innowacji produktowej i procesowej w zakresie precyzyjnej

obrébki metalu poprzez zakup innowacyjnej tokarki sterowanej numerycznie”.

Przedmiotem niniejszego projektu jest dywersyfikacja dziatalnosci przedsiebiorstwa poprzez
wdrozenie innowacji produktowej i procesowej w zakresie precyzyjnej obrdbki metalu, w tym
obejmujacej wytwarzanie skomplikowanych watéw stalowych z uzebieniem o zarysie ewolwentowym
i uzebieniem fukowym wszystkich rodzajow i typéw uzebien stosowanych na Swiecie w kotach
tukowych, watach zebatych sprzegtach itp. o dtugosci watu do 2000 mm. Projekt obejmuje zakup
innowacyjnej, 5-osiowej obrabiarki sterowanej numerycznie, kitdéra bedzie wykonywata wszystkie
rodzaje obrdbki skrawaniem. Nowe urzgdzenie pozwoli osiggngé nastepujgce parametry doktadnosci:

e pozycjonowanie < 0,006 mm,

o powtarzalno$é obrébki < 0,002 mm,

e chropowato$¢ powierzchni obrobionej Ra<0,4 um,

e wspotosiowosé i bicie promieniowe do 0,005 mm.

Gtownym celem projektu jest wzrost konkurencyjnosci Zaktadu Wyrobow Metalowych HARTMET Lis
Krzysztof, poprzez wdrozenie innowacyjnej technologii w zakresie precyzyjnej obrobki metalu. Cel ten
zostanie osiggniety poprzez realizacje nastepujgcych celéw szczegotowych:

1. dywersyfikacja oferty przedsiebiorstwa,

2. poprawa jakosci Swiadczonych ustug,

3. skrocenie cyklu produkcyjnego oraz wzrost zdolno$ci produkcyjnych.

Calkowita wartos¢ projektu: 2 460 000,00 PLN
Wydatki kwalifikowane: 2 000 000,00 PLN
Wkiad Funduszy Europejskich: 900 000,00 PLN
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